
SISTEMA DE TRANSPORTE YDISTRIBUICÓN DE 
HIDROCARBURO



Licenciatarias de Transporte de Gas

CAPACIDAD DE INYECCIÓN (en MM3/d) 

Gasoducto Norte                                         28,53

Gasoducto Centro Oeste                             34,10

CAPACIDAD DE INYECCIÓN (en MM3/d) 

Gasoducto Neuba I                                               15,50                                          
(Neuba I + Cordillerano + Huincul + Gtos. regionales)              

Gasoducto Neuba II                                               31,11

Gasoducto General San Martin                             41,05

Expansión de la Capacidad Nominal de Inyección por Gasoductos Troncales 1993 – 2021 (en MM m3/día)



Instalaciones principales de un sistema de transporte
Estación de Separación y Medición –NAG 148

Gasoducto –NAG 100

Instalaciones complementarias:

• Trampas de Scrapper
• Válvulas de Bloqueo de línea  
• Estaciones compresoras -NAG 126
• Estaciones de Medición  Regulación y Odorización. –NAG 148

Redes de distribución

Instalaciones internas



Normas principales de aplicación

Sistema de Transporte y Distribución : NAG 100, ASME B31.8

Cañería: API 5L, ASTM

Soldadura: API 1104; ASME IX

Medición: AGA

NORMAS VALVULAS, BRIDAS, ACCESORIOS, 

Protección del Medio Ambientes : NAG 153

Calidad de Gas: NAG 602



Normas principales de aplicación



Requisitos ambientales



Presiones máximas de operación



Válvulas reguladoras

Las estaciones reguladoras de presión tienen por objeto bajar la presión de suministro en forma constante 

La planta reguladora debe contener todos los elementos que eviten la sobrepresión aguas abajo 

La planta reguladora debe contener más de un sistema de protección por sobrepresión 



Estaciones de regulación y/o medición

Sus elementos constitutivos principales son:

1. Válvulas de entrada y salida

2. Separador de polvo y liquido (opcional).

3. Separadores tipo FM (opcional)

4. Válvula reguladora activa y válvula reguladora monitor.

5. Válvulas de alivio

6. Calentador

7. Patín de medición (opcional)



Tabla de distancias de 
seguridad en instalaciones 
sin cerco de mampostería

La norma utilizada para el dimensionamiento de las ERP es la NAG 148



Tabla de distancias de 
seguridad en instalaciones 
Con cerco de mampostería

Ver Norma punto 2,2



Condiciones de calculo

SE TIENE QUE VERIFICAR QUE LA VÁLVULA OPERA ENTRE EL 5% Y EL 90% DE 

SU CAPACIDAD (RECORRIDO DEL VASTAGO) PARA LAS CONDICIONES 

EXTREMAS

1. CONDICIÓN DE MAXIMO CAUDAL CON PRESIÓN MÍNIMA DE ENTRADA (LA 

APERTURA DEL VÁSTAGO ES MAXIMA)

2. CONDICIÓN DE MÍNIMO CAUDAL CON PRESIÓN MAXIMA DE ENTRADA (LA 

APERTURA DEL VÁSTAGO ES MINIMA)



Válvulas reguladoras de cuerpo ED Calculo



Válvulas reguladoras de cuerpo ED



Cálculo de fisher



referencias



medición

MEDICIÓN DE VOLUMEN – MEDICIÓN DE ENERGIA

Objetivo:



Tipos de medidore utilizados en city gates



Medidores domiciliarios



Transmisor de placa orificio –AGA 3



Medidor de placa orificio



Calculo de caudal masico



Soldadura  API 1104 

Define los criterios de aceptación para las soldaduras y de los soldadores

Especificación del procedimiento de soldadura

Calificación del procedimiento de soldadura

Calificación del soldador



Soldadura  API 1104 

Variables esenciales que obligan a recalificar procedimientos y soldadores



Soldadura  API 1104  Variable esenciales

EPS

WQS API 1104 Punto 6,2,2

API 1104 Punto 



Soldadura  API 1104  Variable esenciales EPS



Soldadura  API 1104  Variable esenciales EPS



Soldadura  API 1104  Variable esenciales PQR



Soldadura  API 1104  Variable esenciales Pqr



Soldadura  API 1104  Variable esenciales PQR



Soldadura  API 1104  Defectos en la soldadura



Soldadura  API 1104 



Soldadura  API 1104 





PRUEBA HIDRAULICA

NORMATIVA QUE LO SOLICITA

• Nag 100
• Nag 124 



PRUEBA HIDRAULICA

NORMATIVA QUE LO SOLICITA

• Nag 100
• Nag 124 



Mapo – Determinación de la Maxima presión de operación

Diseño de cañería

Ensayos en la construcción



NAG 100 – SECCIÓN 505



Diagrama de Prueba hidraulica



Grados API



Grados API



Trabajo Practico

Memorias de calculo

Condiciones de Borde y Proyección de consumos.

Capacidad de transporte

Cañerías según NAG 100

Reguladores

Planos:

Plano de Ubicación

Unifilares (ES&M, ERP, VB, TS, cruces especiales)

Lay Out Estación de medición*

Lay Out Estación de regulación*

Lay Out Planta compresora*

* Indicando el cumplimiento de las distancias de seguridad

Plano de  secuencia de obras sobre unifilares para cumplir con la capacidad de transporte.



Soldadura  API 1104 



Soldadura  API 1104 



Soldadura  API 1104 



Soldadura  API 1104 



Soldadura  API 1104 
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