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Acero dureza natural DN A-420®

Norma IRAM-IAS U 500-528
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Estribos de acero estandar para la construccion
Estrix®

Linea Modelo Dimensiones estribo | Didmetro Presentacion
a x b
cm X cm mm elem./paquete
Cuadrada EXC10104.2 10 X 10 042 100
EXC121242 |12 X 12 542 100
EXC15154.2 |15 X 15 542 100
EXC15156 15 X 15 56 50
EXC18184.2 |18 X 18 542 100
EXC18186 18 X 18 26 50
Rectangular | EXR10124.2 10 X 12 0 42 100
EXR12154.2 |12 X 15 g 4.2 100
EXR12186 12 X 18 o6 50
EXR12246 12 X 24 o 6 50
Consultar por otras medidas
EXC: Estrix® Cuadrado EXR: Estrix® Rectangular

L ——

Ejemplo
Un estribo estandar Estrix® cuadrado (C) de
10x10x4.2 debe pedirse como:

© 000

Estrix® cuadrado Largo Ancho Diametro
(cm) (cm) del Acero
(mm)
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Armaduras de acero estandar Armalogic®

Modelo | Seccién hormigén Seccién Armalogic® Largo total

a X

cm X
A10106 15 x
A10108 15 «x
A101010 15 x
A10156 15 x
A10158 15 x

b
cm

15
15
15
20
20

Consultar por otras medidas

Modelos

a’
cm
10
10
10
10
10

b’
cm
10
10
10
15
15

Armaduras de seccion cuadrada

A10106; A10108; A101010

Armaduras de seccidn rectangular

A10156; A10158

Ejemplo

Armadura
Principal  Estribos
m
3 406 2 4.2 ¢/ 20 cm
3 49 8 2 4.2c/15cm
3 4210 #6¢c/15cm
3 496 2 4.2¢/20cm
3 408 #4.2c/15cm
b
\r
a a
b
| b’
]
G D
a a
l \J L)
b

Una armadura estandar Armalogic® de 10x10x6 debe pedirse como:

®© 00 ¢

Armalogic®

¢ Acindar

Largo
(cm)

Ancho
(cm)

Diametro de la

armadura longitudinal

(mm)



AN\ Armar

Servicios de Acero para la construcciéon

El servicio de cortado y doblado de acero, Armar®, es la manera mas rapida y
eficaz de resolver las armaduras en estructuras de hormigén para cualquier tipo de

proyecto.

las planillas de cortado y

, segln

Es un servicio con entregas «just in time» en obra

doblado, de acuerdo con los cronogramas de trabajo de los clientes, en paquetes

individualizados.

Para contratar el servicio es necesario conocer la dispersion de diametros, tiempo

de ejecucion de la obra y consumo total de acero.
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Mallas soldadas linea estandar Sima®
Norma IRAM-IAS U 500-06 tipo AM-500

Linea Maxi. Paneles de 2,15 m x 6 m (sup 12,9 m?)

Modelo Cuantia @ Separaciéon A Diametro de  Salientes
alambres

long. long. | transv. | long.

cm?/m cm | cm mm_mm cm cm
Cuadricula cuadrada
Q 50* 0,50 25 25 4,0 4,0 12,5 7.5
Q 84* 0,84 15 15 4,0 4,0 75 2,5
Q 92* 0,92 15 15 4,2 4,2 75 2,5
Q 126* 1,26 10 10 4,0 4,0 5,0 2,5
Q188 1,88 15 15 6,0 6,0 7,5 2,5
Q335 3,35 15 15 8,0 8,0 7,5 2,5
Q524 524 15 15 10,0 [10,0 75 25
Cuadricula rectangular
R 84* 0,84 15 25 4,0 4,0 12,5 25
R 92* 0,92 15 25 4,2 4,2 12,5 25
R 188 1,88 15 25 6,0 4,2 12,5 2,5
* Esta malla no debe utilizarse como armadura resistente.
Linea Mini. Paneles de 2 m x 3 m (sup 6 m?
Modelo | Cuantia @ Separacion Diametro de Salientes

alambres

long long | transv. |long. | transv. | A1=A2 A3=A4

cm’/m cm cm mm | mm cm cm
Cuadricula cuadrada
Q 84* 0,84 15 15 4,0 4,0 75 25
Q 188* 1,88 15 15 6,0 6,0 75 25
Cuadricula rectangular
R 84* 0,84 15 25 40 140 125 |25
R 188 1,88 15 25 6,0 4,2 12,5 2,5

Peso nominal

transv. |A1=A2 |A3=A4 por panel por m?

* Esta malla no debe utilizarse como armadura resistente.

Exija como sello de calidad
la nueva identificacion
sobre nuestras mallas.

¢ Acindar

ez

zzzzz(ACI

kg ka/m?
10,45 0,81
17,42 1,35
19,18 1,49
25,84 2,00
39,07 3,03
69,52 5,39
108,59 (8,42
14,02 1,09
15,43 1,20
25,60 1,98
Peso nominal

por panel por m?

kg

8,12
18,20

6,53
11,94

kg/m?

1,35
3,03

1,09
1,98



Mallas soldadas linea estandar Sima®
Norma IRAM-IAS U 500-06 tipo AM-500

Plano esquematico

Sep.
Al Trans. A2
— — |
Didmetro A4
trans. o T -
2 Sep. long.
o
c
<
A3
Diametro ‘L/ | J‘
long. @ L Largo
Linea Job Shop. Paneles 1,2 m x 3 m
Modelo | Cuantia Separacion @ Didam. de alambres Salientes Peso
long long |transv.| long. transv. Al1=A2 | A3=A4 por panel| por m2
cmz/m | mm ‘mm | mm mm cm cm Kg kg/m2
Cuadricula cuadrada
Q141 1,41 50 | 50 3,0 3,0 2,5 25 7,99 2,22
Q 182 1,82 50 | 50 3,4 3,4 2,5 2,5 10,27 2,85
Q 216 2,12 25 | 25 2,6 2,6 13 13 12,38 3,44
Cuadricula rectangular
R 141 1,41 50 | 30 3,0 3,0 15 25 10,66 2,96
R 216 2,12 25 | 38 2,6 2,6 18 1,2 10,22 2,84
R 282 2,83 25 | 38 3,0 3,0 1,8 1,2 13,19 3,66
7 Calidad y Tecnologia en Aceros



Mallas electrosoldadas segun especificacion Sima®

Las variables que definen una malla seguin especificacion son:

« Largo y ancho del panel

= Salientes (A1, A2, A3, Ad)

« Cuantia (diametros y separaciones)
« Cantidad de paneles

Limite Ancho Largo Diametro

m m cm
Méximo 2,9 8,5 12
Minimo 1,0 1,0 3

Salientes A1, A2, A3, A4: se definiran en funcion de las dimensiones del panel,
diametros y separaciones entre barras. Consultar con Oficina Técnica.

Plano esquematico
Sep.
‘ Al_{ Trans. ‘ A2 ‘
Diametro
trans. o L

Sep. long.

ot b

L |«
Diametro
T Largo

long. 8 T

Cuantia

Relacién de Soldabilidad:
Para obtener una soldadura que garantice la capacidad estructural por-
tante de la malla y su resistencia en el manipuleo durante el transporte y
posicionado en obra se debe cumplir la siguiente relacién de soldabilidad:
@ menor (mm)

>20,57
@ mayor (mm)

¢ Acindar 8



Mallas electrosoldadas segun especificacion Sima®

Combinacion de didmetros y separaciones

<« min  Diametro longitudinal (mm) max. —m

913 [34 4142455 55 665 7 |8 ]8510/12] [] Para esta combinacion de diametros,

3 la separacion long. minima

i-“ consecutiva es de 8 cm.

Z'g [] Para esta combinacién de diémetros,
- la separacion long. minima

5 -
55 consecutiva es de 10 cm.

6

[] Para esta combinacién de diametros,
la separacion long. minima
consecutiva es de 13 cm.

o
o

NGRS
O lin

|:| Area de diametros no soldables
(consultar).

=
N

-<«—max Diametros transversales (mm) min —m

Nota: Para disefiar mallas combinando diametros y separaciones variables en el
mismo panel, consultar con nuestra Oficina de Asistencia Técnico-Comercial a
través de: 4719 8300

Empalme de mallas (ver en seccion «Informacion Técnica»)

9 Calidad y Tecnologia en Aceros



Estructuras prearmadas de acero Acindar

Armalogic especiales (mallas dobladas)

Es un sistema de armaduras de acero, disefiado de acuerdo a las especificaciones
dadas por el cliente para estructuras de hormigén armado. Dichas armaduras vienen
listas para usar, sélo hay que colocarlas dentro del encofrado y hormigonar la

estructura.

El acero utilizado es de calidad T 500, es decir conformado en frio y con una tension

de fluencia caracteristica de 500 MPa.

Se fabrican a partir de mallas especiales regulares o irregulares bajo la norma

IRAM-IAS U 500-06.

Caracteristicas de fabricacion

Largo Ancho Barras

max. max. didmetro max.
m m mm

6 2,9 12

Consultar por otros largos y anchos especiales

Jaulas prearmadas y soldadas

Formas posibles de
doblado de mallas

§
Lo |

Es un sistema de armaduras de acero, disefiado de acuerdo a las especificaciones
dadas por el cliente para estructuras de hormigén armado. Las mismas estan formadas
por hierros longitudinales y estribos soldados helicoidalmente en sus puntos de

encuentro.

Dichas armaduras vienen listas para usar, sélo hay que colocarlas dentro del encofrado

y hormigonar la estructura.

El acero utilizado es de calidad DN A-420 S (con caracteristicas de soldabilidad) fabri-

cado bajo norma IRAM-IAS U 500-207

Detalle de armado

Vista Lateral

Vista Frontal

Paso P1 Paso P2
—+ A2 ——t— ~+ Al—
Escuadra Y Aro /~ Espiral E1 Espiral E2_/~ Aro Espiral
g |7 T 1
g >/ Cruces
=1 - iy puuy L
\-Tacos Zetas Z 1ra capa
longitudinales
Longitud | Diametro,
Caracteristicas de fabricacion
Diametro Largo Barras long. Laminaciones especiales
MAax. Mmax. diametro max. | (Consultar)
m m mm largo méx. (m) | barras long g méx. (mm)
2 12 32 18 40

¢ Acindar
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Vigas reticuladas electrosoldadas Trilogic®

Vista lateral Corte transversal

Alambre
Superior
os a=20em |
S
S 1 /@/ / [

T N/ g {
. Diagonal - sD
h . / h1 s
J ol \ ol
-
’ \ F—b—
Alambre
Inferior
Linea Estandar
Losas, vigas y placas
Modelo Altura Ancho | Largo del | Paso de Armadura Peso | Peso por
base corte diag. | Inf. Diag. Sup. @ lineal @ elemento
h 'hl b a gl | 8D 2S
cm cm max. cm m cm mm | mm mm kg/m kg
T8 8 9.1 9 6 20 5 3.4 6 0.718 4.31
T10 10 10.9 9 6 20 5 4.2 7 0.920 5.52
T15 15 15.5 10 6 20 6 5 8 1.405 8.43
T20 20 | 20.2 10 6 20 8 6 10 | 2.414 14.48
T25 25 | 252 10 6 20 10 7 12 |3.775 22.65
Separadores
Modelo Altura Ancho | Largo del | Paso de Armadura Peso  Peso por
base corte diag. | Inf. Diag. Sup. | lineal @ elemento
h |hl b a gl | 8D S
cm cm méax. | cm m cm mm | mm | mm | kg/m kg
1S7,5 75 82 9 6 20 5 34 6 0,71 4,27
1S9 9 9,9 9 6 20 5 3.4 6 0,73 4,35
TS 10 10 10,9 9 6 20 5 3.4 6 0,73 4,40
TS 11 11 11,8 10 6 20 5 3.4 6 0,74 4,46
TS 15 15 15,5 10 6 20 6 4,5 8 1,29 7,76
TS 17 17 17,4 10 6 20 6 4,5 8 1,34 8,01
TS 19 19 19,3 10 6 20 6 6 10 | 2,01 12,08
Medidas especiales, consultar.
Linea Segun Especificacion
Losas, vigas, placas y separadores
Modelo | Alturas Ancho | Largo de Paso de Armadura Peso  Peso por
base corte diag. Inf. Diag. Sup. lineal elemento
h h1 b a ol oD @S
cm cm cm m cm mm |mm mm kg/m kg
variable | 7,5 a 25 |variable | 10 muiltiplos | 20 4210 4 a7 5a12|variable|variable

de 0,10

El largo minimo es de 2 mm y el maximo de 12 mm. Para los superiores, consultar.

11 Calidad y Tecnologia en Aceros



Fibras de acero para hormigon Fibracero®

Son fibras onduladas de acero de alta resistencia a la traccion
(10.000 kg/cm?) fabricadas a partir de alambres de acero conforma-
dos en frio, que en conjunto debido a su forma ondulada aseguran
un funcionamiento 6ptimo de anclaje en la matriz de hormigén.
Agregando fibras de acero al hormigén tradicional se logra una ma-
triz con fibras dispersas en forma aleatoria, pero de distribucién uni-
forme, que manteniendo el caracter homogéneo e isétropo del ma-
terial base, mejoran sus caracteristicas reolégicas y mecanicas.

El hormigon reforzado con fibras de acero, se utiliza en pavimentos
de aeropuertos y autopistas, estructuras hidraulicas, recubrimientos,
prefabricados, gunitados, etc.

Dimensiones

Didmetro d = 1mm
Longitud | = 45mm

Altura de onda W = 0,65mm
Longitud de onda A = 8mm
Resistencia minima a la traccién del alambre o = 10.000 kg/cm?
Forma de suministro

cajas (27 x 27 x 18 cm) peso 30 kg

‘ a)/ L
-t f

Fibracero Modelo Tabix

La incorporaciéon de fibras en el hormigén, ofrece las siguientes ventajas:
Ahorros de material debido a la reduccion del espesor de la losa.

Disminucién de los tiempos de obra.

Mayor control de la fisuracién ya que cosen las fisuras del hormigén formando un
“puente” entre los agregados gruesos, llevando al hormigén a un comportamiento
ddctil luego de la fisuracién inicial evitando asi la fractura fragil.

Incremento de la resistencia a la abrasién debido a una reduccion de la fisuracion.
Excelente resistencia a la corrosion, ya que mediante el uso de las fibras las fisuras
controladas tienen un didmetro mucho menor al necesario para permitir que el proce-
so de corrosion se inicie en el acero del hormigén.

Mejoramiento de los bordes del pavimento proyectado, ya que las fibras llegan a to-
dos los extremos del mismo.

Excelente resistencia al impacto (mejora la resiliencia).

Isotropia y homogeneidad macroscopica, con igual rendimiento en todas las direcciones.
Mejora la resistencia a traccion, compresion, flexién y corte.

Se eliminan los defectos provocados por la mala colocacién del refuerzo tradicional de
barras.

¢ Acindar 12



Alambres para pretensado Acindar
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Cordones para pretensado Acindar
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Cordon engrasado envainado Acindar
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Perfiles laminados en caliente Navarro®
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Perfiles laminados en caliente Navarro®
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Perfiles laminados en caliente Navarro®

Perfiles &ngulos de alas iguales

Angulos

a

mm
17 x 1/8” 254
17 X 3/16” 254
114" x1/8" 318
11/4” x3/16" 31,8
11/2"x1/8" |38,
11/2" x3/16” |38,1
11/2" x 14" |38,1
13/4"x 18" |445
13/4” x3/16” | 445
27 x1/8” 50,8
2" x 3/16” 50,8
27 x 1/4” 50,8
21/4” x 316" |57,2
214" x 14" |572
21/2" x 3/16" |63,5
21/2"x 14”635
3" x 1/4” 76,2
3" x 5/16” 76,2
3" x 38" 76,2
31/2"x 14" |889
31/2” x5/16” |88,9
31/2"x3/8”  |88,9
47 x5/16” 101,6
47 308" 101,6
47 x 1127 1016

< Acindar

@
mm
3,2
4,8

Dimensiones

Xg=yg
mm
0,75
0,81
0,91
0,97
1,07
1,13
1,18
1,23
1,29
1,39
1,45
1,50
1,60
1,68
1,76
1,82
2,14
220
2,26
2,46
2,51
2,57
2,84
2,90
3,00

Seccién | Peso

F

cm?
1,51
2,19
1,92
2,80
2,32
3,40
4,44
2,73
4,00
3,13
4,61
6,05
521

13,60
10,89
13,49
16,02
15,50
18,44
24,19

por m
kg/m
1,19
1,72
1,55
2,25
1,86
2,71
3,53
2,22
3,25
2,52
3,70
4,84
4,17
5,46
4,71
6,18
7,40
9,02
10,71
8,72
10,65
12,67
12,28
14,63
19,19

rm Y
a
X T
I
¥
Jg e
X N
a
y

Valores estaticos
J1

I=ly J2
cm* cm* | cm*
091 | 038 | 144
126 | 055 |1,96
184 | 074 |293
258 | 108 |4,07
324 | 130 |517
456 | 1,86 | 7,26
576 | 243 | 9,09
523 | 211 |835
744 | 303 |1184
791 | 318 | 1264
11,33 | 461 | 18,05
14,45 | 593 | 22,96
16,32 | 652 | 26,12
21,01 | 862 | 33,40
22,75 | 922 | 36,28
29,30 | 12,00 | 46,59
51,74 | 20,90 | 82,58
62,93 | 25,83 | 100,03
7321 | 3021 | 11621
83,62 | 33,76 | 133,47
101,85| 41,28 | 162,42
119,00/ 48,44 | 189,55
154,61| 62,54 | 246,68
181,12| 73,80 | 288,43
231,61| 95,79 | 367,43
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Barras laminadas en caliente Navarro®

Barras cuadradas

Denominaciéon  Med. del lado | Seccion Peso
G

a
mm pulg cm? kg/m
5/16 7.94 5/16 0.63 0.49
3/8 9.53 3/8 0.91 0.71
7/16 11.11 7116 1.23 0.97
12 12.70 | 172 1.61 1.27
9/16 1429 | 9/16 | 2.04 1.60
5/8 15.88 5/8 2.52 1.98
3/4 19.05 3/4 3.63 2.85

Barras redondas

Denominacién = Diametro Seccién | Peso
d

F
mm | pulg | cm? kg/m
1/4 6.35 | 1/4 0.32 0.25
5/16 7.94 | 5/16 | 0.49 0.39
3/8 953 |3/8 0.71 0.56
7/16 1111 | 7/16 | 0.97 0.76
12 12.70 | 1/2 1.27 0.99
9/16 14.29 | 9/16 | 1.60 1.26
5/8 15.88 | 5/8 1.98 1.55
11/16 17.46 | 11/16 | 2.39 1.88
3/4 19.05 | 3/4 2.85 2.24
13/16 20.64 | 13/16 | 3.35 2.63
718 2223 | 7/8 3.88 3.05
15/16 23.81 | 15/16 | 4.45 3.50
1 25.40 |1 5.07 3.98
13/64 26.59 | 13/64 | 5.55 4.36
11/16 26.99 | 11/16 | 5.72 4.49
11/8 2858 |11/8 | 6.41 5.03
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Planchuelas laminadas en caliente Navarro®
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Planchuelas perforadas Navarro®
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Tubos para la conducciéon de gas y petréleo Acindar

API 5L PSL 1 Line Pipe

Diametro

nom. ext.
mm

23/8 | 303

27/8

312

41/2

59/16

65/8

Espesor Peso por Presion de prueba hidraulica (kg/cm?) minima

7.10

Peso API tedrico de norma

metro* Grado

(kg/m) A B X42 | X46 | X52 | X56 K X60
4.51 134 |156 188 |206 | 211 211 |211
5.03 151 176 211 |211

5.44 164

7.48 176

5.51 111 (129 155 [170 192 [207 (211
6.16 125 145 174 [191 |211 |211
8.63 176 176 |211 | 211

11.41

6.76 91 106 |127 |140 158 |170 |182
7.57 103 119 143 |157 177 (192 |205
8.29 113 131 157 |173 195 (211 |211
9.10 124 145 174 |191 |211

9.92 136|159 | 190 | 208

11.29 156|176 | 211 |211

14.32 176

15.27

8.76 71 83 |99 109 123 133 133
9.82 80 |93 111 122 |138 |149 |149
10.77 88 102 |122 |134 (152 |165 |165
11.85 97 113 |135 |148 167 |182 |182
12.91 106 |13 148 |162 183 199 |199
13.89 114 133 160 | 1751 198 211 |211
14.91 123 143 172 | 189 |211

16.07 133 |155 | 186 | 204

16.90 141 164 | 196 | 211

22.32 190 197 | 211

21.76 117 137 164 |180 203 (211 |211
17.67 82 96 115 |126 142 |154 |164
19.27 90 105 126 | 138 |155 (168 |179
20.76 97 1113 135 |149 (168 [179 |194
25.36 119 139 167 |183 207 (211 |211
28.22 134 155 | 186 | 204 | 211

Propiedades Mecéanicas

Diametro
nominal
A

B

X42

X46

X52

X56

X60

Tension de fluencia - minima

PSI

30.000
35.000
42.000
46.000
52.000
56.000
60.000

1 kg/mm?=9.81 Mpa

Pa

207
241
290
317
359
386
414

Revestimiento - Normas

Base primer expoxi (micrones)
Adhesivo blando tipo mastic (micrones) min.
Adhesivo duro (copolimeros) (micrones) min.

Polietileno de alta densidad (micrones) min.
Rango de temperatura de trabajo (°C)
Rango de presi6n (kg/cm?)

Resistencia dieléctrica (kv/mm)

Resistividad del terreno méximo (Ohm x cm)

23

Gl

Bicapa

300

1100
30/40
<10
25

Tubos por
paquete

37

37

37

19

~

Tension de rotura - minima

kg/mm: PSI
21.1 48.000
24.6 60.000
29.5 60.000
32.3 63.000
36.5 66.000
39.4 71.000
42.1 75.000
GE-N1-108

G1R G3
Bicapa Bicapa
300

300
1500 1800/2500
30/40 60/90
10<p<60 >60
25 25

MP a
331
414
414
434
455
490
517

G4

Tricapa

50/80

300

1800/2500

60/90
>60
25

R>2000_| 1000<R<2000 | 1000<R<2000 | <1000
Revestimiento segtin normas IRAM 1454, IRAM 1455, DIN 30671, DIN 30370, consultar.

kg/mmz
33.7
42.1
42.1
44.2
46.4
50.0
52.7

CAN/CSA
7245.21-02
sistema B1
Tricapa
120 Min

#<100 mm: 850p
#<100 mm: 1000p
60/90

>60

25

<1000
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Tubos para la conducciéon de gas y petréleo Acindar

API 5 CT Tubing y Casing

L . Peso Tension Tension | Alargamiento Tubos
DRI M| Epeser por metro de fluencia de rotura s/2” por
(Pulgadas) ' (mm) (mm) | (kg/m) kg/mmz  kg/mmz paquete
Tubing - Grado J55 Min. Max. Min. % Min.

23/8 60.3 4.83 6.607 38.6 | 56.2 |52.7 17.5 37
27/8 73.0 5.51 9.171 38.6 | 56.2 |52.7 17.5 37
312 88.9 6.45 13.115 38.6 | 56.2 |52.7 18.5 37
Casing - Grado J55 - K55

412 1143 |5.69 15.241 38.6 | 56.2 |52.7 19.0 19
41/2 1143 16.35 16.905 38.6 | 56.2 |52.7 19.5 19
41/2 1143 |5.69 15.241 38.6 | 56.2 |66.8 15.5 19
4172 1143 16.35 16.905 38.6 | 56.2 |66.8 15.5 19
51/2 139.7 16.20 20.412 38.6 | 56.2 |66.8 15.5 7
51/2 139.7 _16.98 22.846 38.6 | 56.2 |66.8 16.0 7

* Peso API Tedrico
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Tubos para conduccion de gas en instalaciones
internas domiciliarias Acindgas®

NAG 250/NAG 150, epoxi y polietileno extruido
Peso por unidad de longitud (kg/m)

Diametro | Diam. : Polietileno  Tubos por
nominal | ext. Eepeser  EEd) MRS ZUATS 151 extruido | paquete

(pulg.) (mm) |(mm) |biselado roscado

1/2 21.30 |2.35 1.098 1.098 1.208 91
3/4 26.90 |2.35 1.423 1.423 1.565 91
1 33.70 |2.90 2.203 2.203 2.423 61
11/4 42.20 |2.90 2.811 2.811 3.092 37
11/2 48.30 |2.90 3.247 3.247 3.449 37
2 60.30 |3.25 4.573 4.573 5.030 19
212 76.10 |3.25 5.839 5.839 6.422 19
3 88.90 |3.65 7.674 7.674 8.441 19
4 114.30/4.05 11.010 11.010 11.490 7

Pesos tedricos de norma.

NAG 250/NAG 150, epoxi y polietileno extruido
Presion de prueba y espesores de revestimientos minimos.

Didmetro Diam. Tolerancia Espesor | Tolerancia  Presion  Epoxi Esp.|PE Esp.

nominal |ext.  didametro |de pared espesor | hidr. min. de rev. de rev.
(pulg.) (mm) | (mm) (mm) (mm) (kg/cm?) | (micrones) | (micrones)
1/2 21.30 | +/-0.33 2.35 +/- 0.20 50 300 1400
3/4 26.90 | +/-0.33 2.35 +/- 0.20 50 300 1400

1 33.70 | +/-0.39 2.90 +/- 0.25 50 300 1400
11/4 42.20 | +/-0.39 2.90 +/- 0.25 50 300 1400
1172 48.30 | +/-0.39 2.90 +/- 0.25 50 300 1400

2 60.30 | +/- 0.46 3.25 +/- 0.25 50 300 1400
21/2 76.10 | +/- 0.46 3.25 +/- 0.25 50 300 1400

3 88.90 | +/-0.54 3.65 +/- 0.25 50 300 1400

4 114.30| +/- 0.54 4.05 +/- 0.25 50 300 1400

PE: Polietileno extruido

Normas aplicables

Conduccién de Gas:

NAG 250 / NAG 150 cafios de acero negro para conduccién de gas en

instalaciones internas: biselados, roscados.

Revestimientos de cafios de acero:

NAG 251 / NAG 151 con pintura epoxi.

NAG 108 / GE-N1 -108 abarca:

- Epoxi: Grupo E, Subgrupo E1

- Polietileno extruido: Bicapa Grupo G, Subgrupo G1 - G1R - G3
Tricapa Grupo G, Subgrupo G4
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Tubos para conduccion Acindar

IRAM-IAS U 500-2502 - negros y galvanizados
Tabla de peso por unidad de longitud (Kg/m)

Diametro  Diam. Espesor Galvanizado | Negro Negro Tubos por
nominal | Ext. rosca y cupla  biselado | roscay cupla | paquete
(pulg.) (mm) | (mm) BSPT (W.G.) BSPT (W.G.)

12 21.30 |2.30 1.17 1.08 1.09 169

3/4 26.90 |2.30 1.49 1.39 1.40 127

1 33.70 |2.90 2.33 2.20 2.22 91

11/4 42.20 |2.90 2.99 2.82 2.85 61

1172 48.30 |2.90 3.44 3.24 3.28 61

2 60.30 |3.20 4.76 4.49 4.56 37

212 76.10 |3.20 6.11 5.73 5.85 37

3 88.90 |3.60 8.02 7.55 7.72 37

4 114.30/4.00 11.50 10.80 11.10 19

Pesos tedricos de norma.

Revestimientos - Norma

CAN/CSA  INAG251
I 2245.21-02 |NAG151
Revestimiento - Normas Gl GIR G3 G4 Sistema B1  |[FBE
Bicapa Bicapa Bicapa Tricapa Tricapa Epoxi
Base primer expoxi (micrones) 50/80 120 Min. 300 min.
Adhesivo blando tipo mastic (micrones) Min. |300 300
Adhesivo duro (copolimeros) (micrones) Min. 300 300 >100
Polietileno de alta densidad (micrones) Min. 11100 {1500 1800/2500 1800/2500 | <100 mm: 850u
2<100 mm: 1000y
Rango de temperatura de trabajo (°C) 30/40 30/40 60/90 60/90 60/90 50
Rango de presion (kglcm?) <10 10<p<60 >60 >60 >60 >15
Resistencia dieléctrica (kv/imm) 25 25 25 25 25 2
Resistividad del terreno maximo (Ohm x cm) |R>20001000<R<2000 |1000<R<2000 <1000 <1000 <1000

Revestimiento segin normas IRAM 1454, IRAM 1455, DIN 30671, DIN 30670, consultar.
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Tubos para conduccién Acindar
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Tubos para instalaciones eléctricas KW®

Liviano RL (roscado liviano) LL (liso liviano)

IRAM - IAS U 500-2224

Diametro
(pulgadas)
5/8

3/4
7/8

1
11/4
112
2

Espesor de
pared
(mm)

0.90

0.90

0.90

0.90

1.25

1.25

1.40

Semipesado RS
IRAM - IAS U 500-2005 Serie |

Diametro

(pulgadas)
5/8

3/4

718

1

11/4
11/2

2

Espesor de
pared
(mm)
.25
1.25
1.25
1.25
1.40
1.40
1.60

Semipesado RS
IRAM - IAS U 500-2005 Serie Il

Diametro

(pulgadas)
5/8

3/4

718

1

11/4
11/2

2

Espesor de
pared
(mm)

1.40

1.40

1.40

1.40

1.60

1.60

2.00

Extraliviano XL

Diametro
(pulgadas)
5/8
3/4

Espesor de
pared
(mm)

0.70

0.70

Tubos por
paquete

Tubos por
paquete

Tubos por
paquete

Tubos por
paquete

34
30

Metros por
paquete

Metros por
paquete

Metros por
paquete

Metros por
paquete

102
90

Nota: Consultar por medidas y condiciones fuera de catalogo
Longitud: 3000 mm.

$ Acindar
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Accesorios para instalaciones eléctricas KW®

Curvas livianas - roscadas

IRAM - IAS U 500-2224

Diametro

(pulgadas)
5/8

3/4

718

1

11/4
11/2

2

Curvas semipesadas - roscadas

Espesor de
pared
(mm)

0.80

0.80

0.90

0.90

1.25

1.25

1.25

IRAM-IAS U500-2005

Diametro
(pulgadas)
5/8

3/4
718

1
11/4
1172
2

Espesor de
pared
(mm)

1.40

1.40

1.40

1.40

1.60

1.60

1.60

Unioén enchufe zincada

Diametro

(pulgadas)
5/8

3/4

7/8

1

11/4
1172

2

Espesor de
pared
(mm)

0.80

0.80

0.80

0.80

0.90

0.90

1.10

Unidad por
bolsa

300
250
150
100
60
40
15

Unidad por
bolsa

250
200
150
100
60
40
15

Unidad por
bolsa

100
100
100
100
50
25
20

Nota: Consultar por medidas y condiciones fuera de catalogo
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Tubos para uso estructural y general
livianos y semipesados Laminfer®
Tabla de peso por unidad de longitud (Kg/m).

Livianos - Espesor (mm) i ~Espesor (mm)
Diam.nom.  Cuadr.  Rect. Laminado en fio, decapados Laminado en caliente, sin decapar
(Pulg)| (mm)  (mm)  (mm) | 070 | 080 | 090 | 1.10 | 120 | 1.40 | 160 160 | 200 | 250 285 | 3.20 | 360 | 4.00
vz | 1270 021 024 | 026 032 o034 O
10x10
S8 | 1587 027 030 | 033 040 044 250056 o56 oe9
125x125
34 | 1005 061 | 0.69
15x15 032 040 | 0.49 | 053 069 | 084
10x20
e | 2222 037 042 | 047 | 057 062 272 1%%2 445 | 100
15x20
1 | 2540 083 | 094
20x20
10x30 049 | 054 066 072 094 | 116
15x25
14x30 083 094
1u8| 2857 0ss | o2 | 075 | ogr |09 | 107 107
15x30
1v4| 3175 105 | 119
1.1¢
25x25 061 | 069 | 083 | 091 914
10x40
20x30
138 3492 068 | 076 | 092 | 100 |116 | 132 132 | 163
112 38.10 127 | 144
30x30 074 | 083 | 101 | 109 144 | 178
20x40
158| 4127 080 | 090 | 109 | 119 13 15T yg7 g0
25x40
13/4| 4485 149 | 169
3535
20x50 086 | 097 | 118 128 169 | 210
30x40
2553 149 | 169
178 47.62 093 | 104 | 126 138 00 182 1g | 525
25x50
2 | 5080 171 | 104
A0%40 099 | 111 | 135 | 147 194 | 241 298 | 376
20x60
30x50
218 5397 118 | 144 | 156 (182 | 207 207 | 257
21/4] 5715 193 | 220
45 %45 125 | 152 | 166 220 | 272 | 337 | 426
30x60
40x50
23| 6032 232 | 288 4.04 | 451
2112|6350 215 | 245
50x50 139 | 170 | 185 245 304 377 | 476
30x70
40x60
3 | 7620 167 259 | 2.95 ves 51 oo
60 60
20x100 204 | 222 295 | 366
40x80 455 —— 577
50x 70
31/2| 8890 303 | 345
0x70 2,60 345 420|533 —— 677 | 758
40x100
6080
33/4] 9522 50100 370 | 461 | 5.73 727
4 |10160
80X 60 305 492 612 | 778
40x120
60x100
412[114.30 984
9090
555 | 690 | 878 | 10.89
60x120 445
80x100
5 |127.00
100 100
617 | 7. 078
50150 nos 69
60x140
80x120

Medidas factibles de fabricacion. Consultar medidas con stock disponible y plazos de entrega para productos contra pedido.
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Tubos para uso estructural y general
livianos y semipesados Laminfer®
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Tubos para uso estructural y general - pesados

Laminfer®

Tabla de peso por unidad de longitud (kg/m)
Pesados (espesor mayor a 4.00 mm)

Diam. | ¢agr,
nom.

(mm) | (mm)
60.3
50 x 50

73.00
60 x 60

88.90
70 x 70
75x75

101.60
80 x 80

114.30
90 x 90

124.00
100x 100

140.00
115x115

146.00
120x 120

168.00

Rect.

Espesor (mm)

Laminado en caliente, sin decapar

(mm) 4.78

60 x 40

50 x 70
40 x 80

40x 100
50x90
50 x 100
60 x 80

70x90
60 x 100

60x 120
70x 110
80x 100

50 x 150
100 x 120
15.96
15.96
80x140 | 15.96
100 x 120| 15.96
100 x 130| 15.96

80x 160
90x 150
100 x 140
19.26

Pesos tedricos de norma.
Medidas factibles de fabricacién. Consultar medidas con stock disponible y plazos de entrega para
productos contra pedido.

Nota: consultar por medidas, grados de acero y condiciones fuera de catalogo

$ Acindar

5.16

8.63
8.63
8.63
8.63

5.49

11.29
11.29
11.29
11.29
11.29
11.29
11.29

6.02

16.07
16.07
16.07
16.07
16.07

6.35

14.93
14.93
14.93
14.93

18.45
18.45
18.45
18.45
20.96
20.96
20.96
20.96
20.96
21.90
21.90
21.90
21.90
21.90
25.35

Tubos
por

paquete

30
30

AERABADRMARADRMRADDROOOODWOOWOOOOOOO
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Tubos para uso mecanico Laminfer®

Tabla de peso por unidad de longitud (kg/m)

Diametro
Nominal | Exterior
(pulg) (mm)
1/2 21.30
3/4 26.90
1 33.70
11/4 42.20
11/2 48.30
2 60.30
21/2 76.10
3 88.90
4 114.30

Pesos tedricos de norma.
Medidas factibles de fabricacién. Consultar medidas con stock disponible y plazos de entrega para

productos contra pedido.
Nota: consultar por medidas, grados de acero y condiciones fuera de catdlogo

Normas aplicables

2.30
1.08
1.395

Espesores (mm)

Laminados en caliente sin decapar

2.90

2.20
2.82
3.24
4.49
5.23

3.20 3.60 4.00
4.49
5.73
6.76 7.55
9.83 10.80

IRAM-IAS U 500-2590 Tubos de acero al carbono y aleado, soldados
por resistencia eléctrica para aplicaciones mecanicas. Tipo | (tubos
conformados en frio a partir de chapa o fleje de acero laminado en
caliente). Tipo Il (tubos conformados en frio a partir de chapa o fleje
de acero laminado en frio).

ASTM A513

DIN 2393

33
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Cerco modular

Malla

M 200P
M 100P

Poste

P 200P
P 100P

Altura
mm
1950
1050

Altura
mm
2600
1600

Ancho
mm

2490
2490

Diametro
pulgadas
o

77

Tapa de PVC

Peso Pliegues

kg/unidad cantidad

19,89 3

11,14 2

Espesor Peso

mm kg/unidad

3,2 12,65

32 7,78
Abrazadera

Poste Recto

$ Acindar

71 60,3x29mm

Abrazadera

34



Clavos punta paris y punta paris espiralados Acindar

Punta paris
Longitud

pulgadas | mm
1 254
1172 38,1
2 50,8
2172 63,5
3 76,2
3172 88,5
4 101,6
5 127,2
6 152,4
7 177,8
8 203,2

Didametro

mm

2,15
2,50
2,87
3,33
3,76
4,11
4,88
5,50
5,50
6,65
6,65

Cal. ASWG

14
12112
11172
10 1/4

NINB Ao oo

Punta paris espiralados

Longitud
pulgadas

1

112

2

2172

3

LGS

mm

25,4
38,1
50,8
63,5
76,2
101,6
127,2
152,4

Diametro
mm

1,90 - 2,00
2,20 - 2,30
2,60 - 2,70
3,10 - 3,20
3,90 - 4,00
4,10 - 4,20
4,70 - 4,80
5,10 - 5,20

Presentacion

GRA 1kg 100u 200u
GRA 1kg 100u 200u
GRA 1kg 100u 200u
GRA 1kg 100u 200u
GRA 1kg 30u 60u
GRA 1kg

GRA 1kg 30u 60u
GRA 1kg

GRA 1kg

GRA

GRA

Presentacion

GRA 1kg 100u 200u
GRA 1Kkg 100u 200u
GRA 1kg 100u 200u
GRA 1kg 100u 200u
GRA 1kg 30u 60u
GRA 1kg 30u 60u
GRA

GRA

Usos: Encofrados para
construccion, clavado de
postes de grandes
dimensiones, machimbres,
maderas en general, etc.

Usos: Construccion de
pallets, clavado de tirantes
en techos de madera, etc.

Clavos cabeza de plomo Acindar

Longitud
pulgadas
212

3

4

35

mm

63,5

76,2
101,4

Diametro

mm Cal ASWG
4,11 8

4,11 8

4,11 8

Presentacion

30u  60u 100u
30u  60u 100u
30u  60u 100u

Usos: Armao de techos
de chapa y tinglados
en general.
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Clavos punta fina Acindar

Punta fina cabeza chata

Longitud
pulgadas

0,63
0,79
0,63
0,79
0,98
1,18
0,79
0,98
1,18
1,38
0,98
1,18
1,38
1,57
1,18
1,57
1,97
1,57
1,97
1,97
2,48
2,95

16
20
16
20
25
30
20
25
30
35
25
30
35
40
30
40
50
40
50
50
63
75

Diametro

mm Cal. P.G.
1,20 7
1,20 7
1,30 8
1,30 8
1,30 8
1,30 8
1,40 9
1,40 9
1,40 9
1,40 9
1,50 10
1,50 10
1,50 10
1,50 10
1,80 12
1,80 12
1,80 12
2,20 14
2,20 14
2,45 15
2,70 16
3,00 17

Punta fina cabeza perdida

Longitud
pulgadas

0,63
0,79
0,63
0,79
0,98
1,18
0,79
0,98
1,18
1,38
0,98
1,18
1,38
1,57
0,98
1,18
1,38
1,57
1,57
1,97
1,97
2,48
2,95

< Acindar

mm

16
20
16
20
25
30
20
25
30
35
25
30
35
40
25
30
35
40
40
50
50
63
75

Diametro

mm Cal. PG.
1,20 7
1,20 7
1,30 8
1,30 8
1,30 8
1,30 8
1,40 9
1,40 9
1,40 9
1,40 9
1,50 10
1,50 10
1,50 10
1,50 10
1,80 12
1,80 12
1,80 12
1,80 12
2,20 14
2,20 14
2,45 15
2,70 16
3,00 17

Presentacion

1kg
1 kg
1 kg
1kg
1 kg
1kg
1kg
1kg
1kg
1kg
1kg
1kg
1kg
1 kg
1 kg
1 kg
1 kg
1kg
1kg
1kg
1kg
1kg

250u 500u
250u 500u

250u 500u
250u 500u

Presentacion

1kg
1kg
1kg
1kg
1kg
1kg
1kg
1kg
1 kg
1 kg
1kg
1kg
1kg
1kg
1kg
1kg
1kg
1kg
1kg
1kg
1 kg
1 kg
1 kg

250u 500u
250u 500u

250u 500u
250u 500u
250u 500u

250u 500u
250u 500u
250u 500u
250u 500u

250u 500u
250u 500u

250u 500u

250u 500u
250u 500u

Usos: Mueblerfa (para
trabajos donde se requiere
una excelente terminacion).

Usos: Muebleria (para
trabajos donde se requiere
una excelente terminacion).
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Clavos punta cajoneros Acindar

Punta cajoneros

Longitud
pulgadas

1,18
0,98
1,10
1,18
1,26
1,38
1,50
1,57
1,77
1,97
1,50
1.57
1,77
1,50
1,57
1,77
1,97
1,97
2,48
2,95
3,94
3,54
5,98

mm

30
25
28
30
32
35
38
40
45
50
38
40
45
38
40
45
50
50
63
75
100
90
152

Diametro
mm

1,60
1,80
1,80
1,80
1,80
1,80
1,80
1,80
1,80
2,00
2,00
2,00
2,00
2,20
2,20
2,20
2,20
2,45
2,70
3,00
3,00
3,40
3,40

Cal. PG.

11
12
12
12
12
12
12
12
12
13
13
13
13
14
14
14
14
15
16
17
17
18
18

Punta cajoneros barnizados

Longitud
pulgadas

0,98
1,10
1,18
1,26
1,38
1,50
1,57
1,50
1,57
1,77
1,50
1,57
1,77
1,97
1,97
2,48
2,95

37

mm

25
28
30
32
35
38
40
38
40
45
38
40
45
50
50
63
75

Diametro
mm

1,80
1,80
1,80
1,80
1,80
1,80
1,80
2,00
2,00
2,00
2,20
2,20
2,20
2,20
2,45
2,70
3,00

Cal. PG.

12
12
12
12
12
12
12
13
13
13
14
14
14
14
15
16
17

Presentacion

GRA
GRA
GRA
GRA
GRA
GRA
GRA
GRA
GRA
GRA
GRA
GRA
GRA
GRA
GRA
GRA
GRA
GRA
GRA
GRA
GRA
GRA
GRA

250u 500u

250u 500u

250u 500u

250u 500u

250u 500u

250u 500u

250u 500u
250u 500u
250u 500u
250u 500u

Presentacion

GRA
GRA
GRA
GRA
GRA
GRA
GRA
GRA
GRA
GRA
GRA
GRA
GRA
GRA
GRA
GRA
GRA

Usos: Construccion de
cajones y cajas en general,
techados de paja para
quinchos, etc..

Usos: Construccion de
cajones para envasado de
frutas de exportacion
(resistentes a la humedad)
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Clavos punta cajoneros espiralados Acindar

Longitud Diametro Presentacion

pulgadas | mm mm

1,26 32 1,90 - 2,00 GRA

1,50 38 1,90 - 2,00 GRA

1,77 45 2,20 - 2,30 GRA

1,97 50 2,20 - 2,30 GRA

1,97 50 2,50 - 2,60 GRA

2,48 63 2,50 - 2,60 GRA Usos: Construccion de
2,95 75 2,50 - 2,60 GRA cajones para colmenares,

machimbrados, etc.

Nota: ASWG: American Steel Wire Gauge
PG: Paris Gauge

GRA A Granel 100U 100 unidades A Granel: presentacion en cajas de 20 kg y tambores.
1kg 1 Kilogramo 200u 200 unidades Las demas presentaciones en cajas conteniendo

30U 30 unidades 250U’ 250 unidades  D0'S3 de politieno.

60U 60 unidades 500U 500 unidades

Alambre recocido Acindar

Alambres Recocidos. Bajo Carbono.

Diametro Tolerancia Tensién de rotura

mm mm kg/mm2

1,22
1,37
1,55
1,59
1,63 +0,02/-0,05 29,5/40,8
1,83
2,03
2,67
3,43
3,76

Usos:
Para ataduras en general.
Aplicables a distintos usos como en el hogar y la construccién.

Forma de suministro:

Rollos de 900 Kg. (+/- 10%)
Rollos de 40/80 Kg.
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Alambre de puas galvanizado Bagual®

Alambres galvanizados crudos y recocidos. Bajo Carbono.

Alambre

Base Plas

Plas (*)

(*) Recocido final

Usos:

mm

1,60
1,80

1,63

Diametro | Tolerancia

+/- 0,04

Tensién Cargade @ PesoZn

de rotura rotura Min.
kg/mm?2 kg g/m2
190 90
260 90
55 60

Construccion de alambrados, cercos y propiedades que requieran mayor proteccion y alta seguridad.

Acondicionado Producto Final

Alambre

Super Bagual

Bagual

Forma de suministro

Longitud
del rollo

m

500
500
500

Peso / Rollo Distancia
entre puas
kg pulgadas
30 4
20,5 5
235 4

Producto Final: Rollos de 500 mts. en pallets de 36 unidades.

Alambre tejido hexagonal Tejimet®

Usos

Pajaro
Pollo
Gallina
Gallina

39

Abertura
mm pulg
12,7 |12
19,1 | 3/4
25,4 1
381 112

Diametro de
los alambres
ISWG = mm
23 0,61
22 0,71
21 0,81
20 0,91

Ancho del rollo | Peso
del rollo
m kg ¢/0,10 m ancho
1,00 a 2,00 1,57
1,00 a 2,00 1,58
1,00 a 2,30 1,55
1,00 a2,30 1,30

Calidad y Tecnologia en Aceros



Alambre tejido romboidal galvanizado Tejimet®

Denominacion
comercial

125-50-14
125-63-14
125-76-14

150-63-14
150-76-14,5
150-76-14
150-50-14
180-50-14
180-63-14
180-76-14

200-50-12
200-50-14
200-63-14

Por otras medidas no estandar, consultar.

¢ Acindar

Peso del

rollo 10 mts.

Kg

13,50
10,50
9

13,5
9,7
115
16
20,7
16,5
13,4

36,5
23
18

Altura

1,25
1,25
1,25

1,50
1,50
1,50
1,50
1,80
1,80
1,80

2,00
2,00
2,00

Luz de
malla

mm

50
63
76

63
76
76
50
50
63
76

50
50
63

Calibre

ISWG

14
14
14

14
145
14
14
14
14
14

12
14
14

Diametro

2,03
2,03
2,03

2,03
1,93
2,03
2,03
2,03
2,03
2,03

2,64
2,03
2,03
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Tabla de conversion de pulgadas a milimetros

Fraccion de | pulgadas mm Fraccion de pulgadas mm
Pulgadas Pulgadas
1/64 0,0156 0,3969 39/64 0,6094 15,4781
1/32 0,0313 0,7938 5/8 0,6250 15,8750
0,0394 1,0000 0,6299 16,0000
3/64 0,0469 1,1906 41/64 0,6406 16,2719
1/16 0,0625 1,5875 21/32 0,6563 16,6688
5/64 0,0781 1,9844 0,6693 17,0000
0,0787 2,0000 43/64 0,6719 17,0656
3/32 0,0938 2,3813 11/16 0,6875 17,4625
7/64 0,1094 2,7781 45/64 0,7031 17,8594
0,1181 3,0000 0,7087 18,0000
1/8 0,1250 3,1750 23/32 0,7188 18,2563
9/64 0,1406 3,5719 47/64 0,7344 18,6531
5/32 0,1563 3,9688 0,7480 19,0000
0,1575 4,0000 3/4 0,7500 19,0500
11/64 0,1719 4,3656 49/64 0,7656 19,4469
3/16 0,1875 4,7625 25/32 0,7813 19,8438
0,1969 5,0000 0,7874 20,0000
13/64 0,2031 5,1594 51/64 0,7969 20,2406
7132 0,2188 5,5563 13/16 0,8125 20,6375
15/64 0,2344 5,9531 0,8268 21,0000
0,2362 6,0000 53/64 0,8281 21,0344
1/4 0,2500 6,3500 27/32 0,8438 21,4313
17/64 0,2656 6,7469 55/64 0,8594 21,8281
0,2756 7,0000 0,8661 22,0000
9/32 0,2813 7,1438 718 0,8750 22,2250
19/64 0,2969 7,5406 57/64 0,8906 22,6219
5/16 0,3125 7,9375 0,9055 23,0000
0,3150 8,0000 29/32 0,9063 23,0188
21/64 0,3281 8,3344 59/64 0,9219 23,4156
11/32 0,3438 8,7313 15/16 0,9375 23,8125
0,3543 9,0000 0,9449 24,0000
23/64 0,3594 9,1281 61/64 0,9531 24,2094
3/8 0,3750 9,5250 31/32 0,9688 24,6063
25/64 0,3906 9,9219 0,9843 25,0000
0,3937 10,0000 63/64 0,9844 25,0031
13/32 0,4063 10,3188 11 1,0000 25,4000
27/64 0,4219 10,7156
0,4331 11,0000
7/16 0,4375 11,1125
29/64 0,4531 11,5094
15/32 0,4688 11,9063
0,4724 12,0000
31/64 0,4844 12,3031
12 0,5000 12,7000
0,5118 13,0000
33/64 0,5156 13,0969
17/32 0,5313 13,4938
35/64 0,5469 13,8906
0,5512 14,0000
9/16 0,5625 14,2875
37/64 0,5781 14,6844
0,5906 15,0000
19/32 0,5938 15,0813
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Conversion de magnitudes fisicas

Para convertir en multiplicar por
Longitud pulgada milimetro 25,4
milimetro pulgada 0,03937
pie metro 0,3048
metro pie 3,28084
Superficie pulgada® milimetro® 645,16
milimetro? pulgada® 0,00155
pie? metro? 0,09290304
metro? pie? 10,76391
Peso (fuerza) libra (av) kilogramo 0,45359237
kilogramo libra (av) 2,2046225
tonelada (sh) tonelada (met) 0,9071847
tonelada (met) tonelada (sh) 1,102311
tonelada (Ig) tonelada (met) 1,016047
tonelada (met) tonelada (Ig) 0,984206
Newton kilogramo 0,1019716
kilogramo Newton 9,80665
Peso/Longitud libra/pie kg/metro 1,488164
kg/metro libra/pie 0,67197
Peso/Area libra/pulgada? (f) kg/mm? 0,00070307
(Presion, Tension) kg/mm? libra/pulgada? (f) 1422,3343
MPa kg/mm? 0,1019716
kg/mm? MPa 9,80665
K.s.i. () MPa 6,894758
MPa k.s.i. 0,145017
Peso Volumen libra/pulg® gramo/cm?® 27,6799
(Peso especifico) gramo/cm?® libra/pulg® 0,036127
°Centigrado °Farenheit 9/5
°Farenheit °Centigrado 5/9
Temp. °F Temp. °C 5/9.(°F-32)
Temp. °C Temp. °F 5/9.(°C-32)

Notas

(av) avoir dupois

(sh) short - 2000 libras
(Ig) long- 2240 libras
(met) métrica

(f) p.s.i. - k.s.i. 1000 p.s.i.
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Sistema métrico legal argentino (SIMELA)

Unidades de base

Magnitud

Longitud

Masa

Tiempo

Intensidad de corriente eléctrica
Temperatura termodindmica
Intensidad luminosa

Cantidad de materia

Unidades suplementarias

Magnitud
Angulo plano
Angulo sélido

Unidades derivadas

Magnitud

Superficie

Volumen

Frecuencia

Densidad

Velocidad

Velocidad angular
Aceleracién

Aceleracion angular
Fuerza

Presion (tensién mecénica)
Viscosidad cinemética
Viscosidad dinamica
Trabajo, energia, cantidad de calor
Potencia

Cantidad de electricidad

Tension electrica, diferencia de potencial

Intensidad de campo eléctrico

¢ Acindar

Unidad

metro
kilogramo
segundo
ampere
kelvin
candela
mol

Unidad
radian
estereoradian

Unidad

metro cuadrado

metro cubico

hertz

kilogramo por metro cuibico
metro por segundo

radian por segundo

metro por segundo cuadrado
radian por segundo cuadrado
Newton

Pascal

metro cuadrado por segundo

Newton-segundo por metro cuadrado

Joule
Watt
Coulomb
Volt

Volt por metro

Simbolo
m

kg

s

A

k

cd

mol

Simbolo
rad
sr

Simbolo

m2

m3
Hz=1/s
kg/m®
m/s
rad/s
m/s®
rad/s?
N=kg-m/s?
Pa=N/m?
m?/s
N-s/m?
J=N.m
W=lls
C=A's
V=W/A
Vim



Sistema métrico legal argentino (SIMELA)

Magnitud Unidad Simbolo
Resistencia eléctrica ohm W=V/A
Conductancia eléctrica siemens S=W-1
Capacidad eléctrica farad F=A-s/V
Flujo de induccién magnética weber Wb=V-s
Inductancia henry H=V-s/A
Induccién magnética tesla T=Wb/m?
Intensidad de campo magnético ampere por metro Alm
Fuerza magnetomotriz ampere A

Flujo luminosos lumen Im=cd-sr
Luminancia candela por m? cd/m?
lluminacion lux Ix=Im/m?
Numero de ondas uno por metro m?
Entropia joule por kelvin JK

Calor especifico joule por kilogramo kelvin J(kg-K)
Conductividad térmica watt por metro kelvin W/(m-K)
Intensidad energética watt por estereo-radian Wisr
Actividad (de una fuente rediactiva) | uno por segundo st
Sinonimias

Litro: nombre especial que puede darse al decimetro ctbico en tanto y cuanto no exprese
resultados de medidas de volumen de alta precision.

Grado Celsius: puede utilizarse para expresar un intervalo de temperatura en lo que es
equivalente al kelvin.

Formacion de multiplos y submdltiplos

Factor por el que se Prefijo Simbolo
multiplica la unidad

10" tera T
10° giga G
10° mega M
10° kilo k
10? hecto h
10* deca da
10" deci d
10? centi c
10° mili m
10°® micro u
10° nano n
10" pico p
10" femto f
1078 atto a
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Areas, baricentros, momentos de inercia

y resistentes
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Areas, baricentros, momentos de inercia
y resis

o
- 8y
(e s+ T+ e+8) =
o _are o are &
X oM G+qer+E 4 = ! qz+e |- °
<€ Zv0T'0=~
8y _Ww,, A e ‘0=
® g T MEM 0900 M‘>i ‘e )\l=e
e = EAE
W 3,
O T r=2r
¢€ €0CT 0~ e ohe=
21 NS A\Aﬂux_, 1=fs hwomdﬁ\m X3
= X
e % Iw.>>| M
ve 4 8 4 z %
(o LA ==
ay =M ay 7! a
¥ x 87 _x < x < _
g =M g 7t y=° yq =
owiuw sorep sono A
31UB)SISaI 0JUBWIONN BI213UI 3P O1UBWON BILUILIE] BIOURISI] ealy uo129s

Calidad y Tecnologia en Aceros

\



Areas, baricentros, momentos de inercia

y resistentes Continuacién
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Reacciones , momentos flectores y flechas

Disposicion de los
apoyos y distribuc.
de las cargas

‘* by a Fc

aT T

>

5
=

1
o
-
Rw
N

Reacciones
AyB

A=B=-0_
2

A=B= P

A=B=

_ 5P
16
g=11P
16

Momento Flector

XZ
Parax<c Mx:iq

Parax >c (entre Ay

Mx=£x<l_ii>
2 [

Mx= 2 pPx
16

Mx=P|<i-L1.L>
3216 |

Mc= 2P
32

Mmax:-MB:ﬂ
16

Mx=0 PARA Xi= == |
22

B)

Flecha maxima

= 5 qa’
384 |E)

_ PP
192E)

g

384E]

= _af  (c+3)
1856) 2

para x= 0,447|

f= _af
185E]

para x= 0,4215. |

Calidad y Tecnologia en Aceros



Reacciones , momentos flectores y flechas

Disposicion de los

apoyos y distribuc.
de las cargas
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Reacciones

AyB

B=P

B=P

A=B= P
2

A=B= £
2

A=B=P

Momento Flector

Mx= Px (1-x)
2 |

M ma><=LI

Entre Ay B

M=Pc

Flecha méaxima

N 3
i= PI
48E]

_ 5PP
384E)

= Pl’c
8EJ

j= P (c+3))
3E 2



Tablas de pesos unitarios y sobrecargas minimas

Pesos unitarios

Mamposteria (sin revoques) kg/m®
Ladrillos ceramicos comunes 1400
Ladrillos o blogues ceramicos (Huecos 25 a 50 %) 1500
Ladrillos o blogues ceramicos (Huecos > 50%) 1000
Blogue hueco de hormigén 1600
Losetas de hormigén 2200
Morteros kg/m*®
Caly arena 1700
Cal, arena y polvo de ladrillos 1600
Cemento portland y arena 2100
Cemento portland, cal y arena 1900
Hormigones kg/m*®
Cemento portland, arena y canto rodado o piedra partida

sin armar 2300

armado 2400
Cemento portland, arena y cascotes 1800
Metales kg/m*
Acero 7850
Aluminio 2700
Cobre 8900
Plomo 11400
Pavimentos kg/m?
Baldosas, mosaicos, marmol reconstituido por cm de espesor 22
Baldosas ceramicas por cm de espesor 20
Asfalto fundido por cm de espesor 14
Cielorrasos kg/m?
Yeso con enlistonado 20
Yeso con metal desplegado 18
Cubiertas kg/m?
Chapa ondulada de asbesto cemento 6mm 15
Chapa acanalada de aluminio 0.6mm 2,5
Tejas ceramicas coloniales con armadura de sostén 100
Tejas ceramicas francesas sobre enlistonado (incluido) 55
Tejas de pizarras con armadura de sostén 45
Sobrecargas minimas
Edificios de Viviendas kg/m?
Azoteas 200
Azoteas inaccesible: 100
Bafios - Cocinas 200
Balcone: 300
Dormitorios - Lugar de Estar 200
Otros Edificios kg/m?
Aulas 350
Bibliotecas 500
Cuarto de Maquinas y Calderas 750
Gimnasios - Salones de Baile 500
Vestuarios 250
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Industria Argentina de Aceros S.A.

Sede Corporativa

Estanislao Zeballos 2739
B1643AGY Beccar, San Isidro
Pcia. de Buenos Aires
Argentina

Tel: (54 11) 4719 8500

Fax: (54 11) 4719 8501

Servicio de Asistencia Comercial

Tel: (54 11) 4719 8300
sac@acindar.com.ar

Internet

http://www.acindar.com.ar
E-mail: info@acindar.com.ar
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