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¿Que le pedimos al pack?

FIUBA María Victoria Moirano



• Usuario / cliente
• Repositor 
• Camionero
• Operario
• Línea de envasado
• Fabricante del pack
• La tierra
• La sociedad ->Estado
• ….

¿Quién pide?



¿Qué piden/pedimos?
•Que sea fácil de usar

•Que no se rompa mientras lo llevo a casa

•Que sea estético/lindo

•Que tenga un segundo uso…..

•Que entre en la góndola

•Que no se rompa

•Que se pueda apilar

•Que no se dañe

•Que entre en el camión y no me quede espacio vacío

•Que sea fácil de manipular

•Que se pueda poner en línea con simpleza

•Que no se trabe en línea

•Que no se dañe durante el envasado

•Que sea de materiales accesibles en el mercado

•….



No todo es lo que parece…

¿La tapita ganadora también es pacakging?



Requisitos funcionales y de mercado

Presenter Notes
Presentation Notes
¿Qué tipo de producto es? 
¿El pack debe facilitar su uso de alguna forma? 
¿Que claims debe cumplir el producto? ¿Es el pack responsable de lograr alguno de ellos?
¿Cómo se transporta?
¿Dónde se vende?



Proteger

Presenter Notes
Presentation Notes
Deo rollon + perdidas, ensayo vacio



Función por Producto

Y legales  el claim es el envase



Dispensar

Presenter Notes
Presentation Notes
Deo rollon + perdidas, ensayo vacio



Dispensar

Facilitador de uso, mejora experiencia, no es claim



Dispensar

Preservación de producto, bomba de vacio y 
mezcla de gráneles al salir, no solubles, solubles



Conservar

Proteccion UV + oxigeno, test de exposicion a rayos uv



Transportar 
cuesta uno o más



Para que se transporten 
por docena se colocan 
en cajas de corrugado

Transit Test

Presenter Notes
Presentation Notes
Transporte test de transito



vs

Preservar

Compatibilidad, migración de producto, barrera



vs

Contener

Compatibilidad, migración de producto, barrera



Contener

Resistencia a la decoración, muestras físicas



Funciones  Requisitos:

•Contener & Transportar
•Proteger & Conservar
•Dispensar

•Comunicar
•Legales “be compliat”



Experiencia de Usuario



Mapa de Experiencia



Brief



Requisitos funcionales y emocionales



Elemento  función



Requisitos funcionales y emocionales





Conectados



Requerimientos y ensayos

Ensayos logísticos
Transito y caída

Presenter Notes
Presentation Notes
Facilitador de uso, mejora experiencia, no es claim



Despacho / recepción



Uso / Riesgo

Ensayo de llama

Presenter Notes
Presentation Notes
Claim es el envase



atomización



apertura



Torque

Que mantenga torque
1. Después del transito
2. Después de un golpe
3. Días calurosos
4. Ante variaciones de presión

Presenter Notes
Presentation Notes
Claim es el envase



Estructurales
Resistencia a la compresión
Estando vacío
Estando lleno



Top Load





Estanqueidad

Que sea hermético

Presenter Notes
Presentation Notes
Claim es el envase







Top Load -> Snap On



Top Load



Espesor medido



Simulación de Espesor Espesor



Glass Packaging are one of the first packaging materials reported since bronze age. It can have 
different composition, but for packaging it usually consists in sand (~70%), soda ash (~20%), limestone (~10%) 
and cullet, or recycled glass (depending on availability). It requires a huge amount of energy to melt the sand, 
what can be offset up to 30% by cullet inclusion.  Colors are obtained by adding metal and metal oxides in the 
glassy matrix in the furnace or in the exit of it.
As material, it has a good oxygen, grease and moisture barrier, as well as good top load – not possible to 
squeeze, thought, therefore a pump is required for thick products. If colored, it has a good UV protection too. 
In general, a normal development consist in the brief, the validation of a pilot mold (~10 weeks development 
time) and a production mold (~16 weeks, 35k€).

Conversion – The raw materials are melted together in the furnace in a continuous operation (up to 
700tons). The forming process consist in the form and blow the molten glass (2 steps). Depending on 
the neck diameter (wide-mouth or bottle necks) it can be Press&Blow or Blow&Blow. After the forming, 
a coating is applied to reduce friction and increase resistance for breakage, and it follows to cool slowly 
and release the internal stress (annealing). Next step is the decoration by printing (the color is achieved 
in the furnace by raw materials or in the exit of the furnace in the feeder).

Sustainability –  As the overall sustainability analysis shows worst results when compared to plastics 
bottles (both PE and PET). As the weight of glass packaging is higher than the plastic equivalent, it has 
a big impact in markets where the Recycling Rates are low.  

Energy Weight Land use Recyclability Water

SEAC comparison Glass bottle and (virgin) HDPE or PET bottle.

GHG

Material



Spec 
Material

viscosidad



Polymer additives
There are many additives that can be included with the resins to improve aesthetics or 
processing performance.  Below are examples

Masterbatch
•Liquid or solid concentrate of pigment  encapsulated into a carrier resin
•Costs 10-20 times more than virgin; white cheapest up to gold most expensive 
•Colours make components shrink different amounts
•Let down ratio (LDR %) displaces virgin resin = 97% virgin resin & 3% mb.

UV filter/absorber
•Liquid or solid additive which prevents the oxidisation of photosensitive products

Anti-static
•Liquid or sold additive which reduces or eliminates static build up, prevents static build up on packaging 
lines and dust attraction

•Antioxidants
•Prevents thermo-oxidative degradation from occurring when processing plastics at high temperatures

Aditivos -> impacto - UV - color 





Aditivos -> impacto



1. Definir Función  

2. Diseño / test de desarrollo

3. Especificación / protocolo

4. Control de Calidad s/protocol

5. Aguarde reclamos del cliente

6. Feliz? Bueno, vaya y reduzca costos.
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